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Bedienungsanieitung fiir das Treppenwangen-rrasgerai i w 5

1 Technische Daten

Arbeitslange
Arbeitsbreite

ca. 760 mm + Fraserdurchmesser
ca. 225 mm + Fraserdurchmesser

HM 16, HM 18-E
Lichtstrom, 1800 Wa"
Drehzahl 18000 min.”
Innengewinde M 16 x 1,5
- HM 40 D,
Drehstrom, 1800 Watt
Drehzahi 11000 min.™
Innengewinde M 16 x 1,5
weitere Beschreibung siehe
beigefligte Betriebsanleitung
HM 16, HM 18-E bzw. HM 40-D.
Einmaulschlissel SW 10;
Verlangerung WGN 301;
Schraubzwinge mit Anlegewinkel
ZW 302
hragstellplatte SG 318, verstell-
bar von 0 — 30 Grad anstelle der
geraden Grundplatte;
Grundplatte ohne fittelsteg
) PL 425, zur besseren Draufsicht;
2-fach Tiefenanschlag TA 321

Handfrasmotoren -

¥

Anschraubwerkzeug
Zubehér

Zubehér auf
besondere Bestellung

Wendeplatten-Nutenfraser
HFW 22 mm, D =22 mm, hartm
bestuckt, einsc*me;dig'
Nutenfraser FRN 22, D = 22
HSS, 2-schneidig;
Nutenfrdser FRN 12 - 18 mm in
HSS, 2-schneidig
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Montage des Frasmotors

Der Frasmotor wird mit seiner Grundplatte an die Querfuh-
rung des Treppenwangen-Frasgerates TW 5 geschraubt.
Verwendet werden 2 Zylinderschrauben XBE 310 (M 6x15
DIN 84). Der Tiefenanschlag sollte sich auf der Seite des
Benutzers befinden. Danach schraubt man den Nutenfraser
mit oder ohne Veriangerung in die Frasspindel des Motors
ein. (Abb.1)

Inbetriebnahme
Benutzerberechtigung

Das Frasgerat darf nur von einem entsprechend ausgebilde-
ten und autorisierten Bediener benutzt werden

Spannung

Die auf dem Leistungsschild des Handfrésmotors angege-
bene Spannung muB mit der Netzspannung Ubereinstim-
men. Siehe gesonderte Betriebsanleitung fir HM 16, HM 18-E
bzw. HM 40-D.

Achtung: Maschine nur ausgeschaltet anschlieBen!

Anwendungsbereich
Das Treppenwangenfrasgerat TW 5 eignet sich zum Frasen
der Tritt- und Setzstufen bei geraden Wangen. Mit diesem
Gerat ist es mdglich, in einer Aufspannung Tritt- und Setz-
stufe zu frésen. UnsachgemaéBe

Beschadigung und zu Unféllen fGhren!

Verwandiing kann —ir
veETWenGuUng «ann Zur

schwenkbarer Anschlag
fur Setzstufenfrasung
und Stufenbreite

Blattschraube

Querfuhrung

Drehgriff

-fach Tiefen

1anschlag
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Operating instructions
for Stair Stringer Attachment TW 5

Technical Data

Cutting length approx. 760 mm. (30 inches) + grooving

cutter diameter

approx. 225 mm. (8 - 7/8 inches)
+ grooving cutter diameter

Portable electric = HM 16, HM 18-E,
routers lighting current, 11800 Watts,
rpm 18000 min™",
internal thread M 16 x 1.5
- HM 40-D,
three-phase current,
1800 Watts, rpm 11000 min~", internal
thread M 16 x 1.5

Single open-end spanner SW 10
(10mm a/f)

Extension WGN 301
Clamp ZW 302 with adjustable rest-stop

Angular adjusting plate SG 318, adjust-
able from 0 - 30°instead of straight base
plate

Base plate without center web PL 425 for
better viewing.

Two position depth stop TA 321.
Grooving cutter for carbide tipped,
reversible inserts HFW 22 mm.,

D = 22 mm., one cutting edge.
Grooving cutter FRN 22, D = 22 mm.
diameter HSS, two cutting edges.
Grooving cutter FRN12 - 18 mm. in HSS,
two cutting edges

Cutting Width

Handtools

Standard
accessoires

Optional extras

Tools

Mounting of routers

The router with its baseplate is fastened to the cross-slide of
the Stair Stringer Attachment TW 5 by means of two screws
XBE 310 (M6 x 15 DIN 84). The depth stop should be on the
side of the operator. Then the grooving cutter, with or without
extension, will be screwed into the router.

See sketch No. 1.

Putting the unit into operation
Authorization to use the unit

The router unit must only be used by a correspondingly trai-
ried and authorized operator.

Tension

The tension stated on the rating plate of the portable electric
router must correspond with the power-supply voltage. See
separate operating instructions for HM 16, HM 18-E or
HM 40-D respectively.

Attention: Only connect the machine when it is being swit-
ched off!

Field of application

The Stair Stringer Attachment TW 5 is suitable for routing
steps and risers of straight stringers. With this unit itis pos-
sible to machine step and riser with only one clamping ope-
ration being necessary. Improper use could cause damage
and accidents.

Explanations:
Treppenwange - stringer - limon - Ausrichtwinkel - alignmentangles - butee d'alignement - Anriss - scrible lines - tracé - Anschlagring -
stop collar - anneau de butée - Drehgriff Handmotor - turn knob portable electric router - poignée tournante du monteur - Drehgriff - turn
knob - poignée tournante - Frasschlitten — router slide - support- schwenkbarer Anschlag fiir Setzstufe quer - swing stop forriseracross -
butée pivotante pour la contre-marche - Anlegewinkel - adjustable rest stop - équerre d’'ajustage - 2-fach Tiefenanschlag - two position
depth stop - butée a deux profondeurs - Querfithrung - cross slide — support transversal - Blattschraube - blade screw - vis papillon -
schwenkbarer Anschlag fiir Setzstufenfrisung und Stufenbreite - swing stop for riser and thickness of step - butée pivotante pourlacon-
tre-marche et pour I'épaisseur de la marche - Ein- und Ausschalter — on/off switch - interrupteur.
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pour 'appareil a fraiser les limons d’escaliers TW 5

Caractéristiques techniques

env. 760 mm plus diamétre de la méche
env. 225 mm plus diamétre de la méche

- HM 16, HM 18-E
Courant lumiére,
1800 WATT, Nombre de tours
18000 min.™
filetage intérieur M 16 x 1,5

- HM 40 D,
Courant triphasée,
1800 Watt, Nombre de tours
11000 min.™
filetage intérieur M 16 x 1,5

Voir description détaillée dans
le Manuel d’instructions ci-joint
HM 16, HM 18-E ou HM 40-D

clé SW10
rallonge WGN 301

Serre-joint avec équerre d'ajustage
Z\W 302

Plaque de base inclinable SG 318,
ajustable de 0 & 30°,

Plaque de base PL 425, sans traverse,
pour ameliorer la vue sur la méche,
Butée a 2 profondeurs TA 321.

Fraise & rainurer HFW 22, 0 22, avec
plaguette en carbure échangeable,

1 coupe.

Fraise & rainurer FRN 22, @ 22 en HSS,
2 coupes.

Fraise & rainurer FRN 12-18 mm, en HSS,
2 coupes

Longeur de travail
largeur de travail

Defonceuses

QOutil de montage
Accessoires

Accessoires sur
commande
spéciale

Outils

Montage de la défonceuse

La défonceuse avec la plague de base est vissée sur le
guidage transversal du dispositif TW 5 par 2 vis XBE 310
(M 6x10 DIN 84).La butée de profondeur doit se trouver surle
cote ae i'utiisateur. Lafraise & rainurer, sans ou avec ralionge,
est alors vissée sur I'arbre de la défonceuse.

Voir croquis 1.

Mise en service

Droit d'utilisation

LU'appareil & fraiser ne pourra étre utilisé que parunopérateur
possédant la formation requise et ayant I'autorisation de le
faire.

Tension

Latensionindiquées surla plaque signalétique doit étre iden-
tique 4 la tension du secteur. La machine peut étre raccordée
a des prises de courant avec ou sans contact de protection.
Voir manuel d'instructions separé pour HM 16, HM 18-E ou
HM 40-D.

Attention: Pour effectuer le raccordement, la machine doit
étre déconnectée!

Domaine d’application

L'appareil & fraiser les limons TW 5 est approprié au fraisage
des marches et des contre-marches de limons droits. Cet
appareil permet le fraisage de la marche et de la contre-
marche dans un seul serrage.Une utilisation inadéquate peut
étre la cause d'endommagement et de blessures.



Abbildung 2

Handhabung

Vorbereitung zum Treppenwangenfrésen

Die zu fradsende Treppenwange wird zweckmaBigerweise auf
2 Holzbécke gelegt.

AnschlieBend werden die Lage und die Form der Tritte und,
falls erwlinscht, die Lage der Setzstufe auf der Treppen-
wange angerissen.

Das Treppenwangen-Frésgerét TW 5 wird nun auf die Wange
gelegt und ausgerichtet. Die Ausrichtwinkel — links und
rechts —werden soweit nach innen gefahren, bis ihre L&ngs-
kante mit dem verlangerten Anrif des Trittes eine Gerade bil-
det.

Der Anlegewinkel PLE 3148 wird beige
AuBenkante angelegt.

derWange an deren

Explanations:

outer

Anschlagring — stop collar - anneau de butee - Frasschlitten - rou

slide - support

Nach dem Ausrichten und Festklemmen des Frasgerdtes m
den 2verschiebbaren Schraubzwingen werden die Ausrich
winkel soweit zurlickgefahren und arretiert, daB die Grunc
platte des Frasmotors nicht daran anstéBt (Abb. 1) und de
Fraser die erforderliche Frasl&nge erreicht.

Beschreibung der einzelnen Frasvorgénge
Werkzeugeinstellung flr die Trittstufe
Frasweg-Einstellung léngs

Der Fr

asschlitten wird samt Frasmotor und dem einge
swra.i:‘. n Fraser zum EckenanriB des Trittes geschober
bis die Schneidkanten des Frésers die beiden Schenkel de
AnriBes tangxcren AnschlieBend werden die verstellbare
Anschiagringe fur die L&ngsbewegung an den Schlitte
angelegt und fest geklemmt (Abb. 2)

Anschlagring

Frasweg-Einstellung quer fir die Trittstufe
Die Schneidkanten des Frasers werden wie vorstehenc
beschrieben angestellt. Der Querschlitten kann mit dem
Drehgriff GR 354 festgestellt werden. Ein Anschlagring wirc
nun zur Anlage an den Schiitten gebracht und angezogen
Der Abstand der Ansch cgmang@ vom Querschlitten betrag
dann Stufendicke minus Fraserdurchmesser
Beispiel Stufendicke 40 mm

- Fréaserdurchmesser 22 mm

=18 mm Frasweg

Der Abstand der Anschlagstange vom Querschlitten betragt
in diesem Fzalle 18 mm.

Selbstverstandlich ist es auch mdglich, den Frasweg nach
dem AnriB einzustellen und den Anschlagring bzw. die
Anschlagstange festzulegen (Abb. 3)

- Eckenanriss - corner scribe lines - angle trace
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Operation
Preparation for machining of stringer

The stringer to be machined is best layed onto 2 wooden hor-
ses. Next the position and shape of the steps, and if neces-
sary, of the riser must be marked.

Now the Stair Stringer Attachment TW 5 is placed on top of
the stringer and aligned. The alignmentanglies - leftand right
- are moved so far to the inside, until they touch the exten-
ded scribe lines of the tread with their longitudinal edges.
The adjustable rest-stop PLE 3149 will be resting on the out-
side edge on a straight stringer.

After the alignment and fastening via the two adjustatle
clamps, the alignmentangles will be moved back andlocked,
so they will not interfere with the base plate ofthe router, and
the necessary machining length can be reached.

Description of the individual routing processes
Tool set-up for the tread, set-up longitudinal

The router slide, together with the router and grooving cutter
mounted, will now be moved toward the corner scribe lines of
the tread until the cutting edges of the grooving cutter are
tangent with the scribe lines. Afterwards the adjustable
longitudinal stop collars will be locked in place.

See sketch No. 2
Set-up for the tread, across

The cutting edges of the grooving cutter are set-up the same
way as described before. The cross slide can be locked in
place via the turn knob GR 354. A stop collar will now be
moved to rest against the slide and locked in place. The dis-
tance between cross slide and stop rod will be tread thick-
ness minus grooving cutter diameter.
e. g.: thickness of step 40 mm

- grooving cutting diameter 22 mm

=18 mm routing path.
The distance between the stop rod and the cross slide in this
example will be 18 mm.
Of course, itis also possible to set the distance according to
the scribe lines and then lock the stops.

See sketch No. 3.

Explanations:

Frasschlitten - router slide - support - Eckenanriss - corner scribe
lines —angletracé - Schneidkante Fraser - cutting edge —~ coupe de
la fraise - Anschlagring - stop collar — anneau de butée - Querfih-
rung - cross slide - support transversal - Drehgriff - turn knob -
poignée tournante - Anschlag fiir Stufenbreite — swing stop for
thickness of step — butée pivotante pour I'épaisseur de la marche
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Maniement
Préparation pour le fraisage d'un limon

Le limon 2 fraiser est posé sur 2 trétaux.
La position et forme des marches et éventuellement des con-
tremarches seronttracées sur le limon. Le dispositif TW 5 est
pose surlelimon etajusté. Les butées d'alignement gauche et
roite seront déplacées vers l'intérieur de telle maniére que
leur cdté longitudinal fasse une ligne droite avec le tracé ral-
longé de la marche.
Aux limens, cdté droit, I'équerre d'ajustage PLE 31439 sera
mise contre le bord extérieur. Apres I'ajustement et la fixation
du dispositif par les 2 serre-joints déplagables, les butées
d'alignement seront, si nécessaire, reculées et serrées afin
que lz plaque de base de la défonceuse ne butte passtquela
fraise atteigne la longueur de fraisage nécessaire.

Description des phases diverses de fraisage

Réglage d'outil — réglage de la course de fraisage longitudi-
nale

Le support avec la défonceuse et 1a fraise montée est glissé
jusqu'a ce que les coupes de la fraise soient tangentes aux
angles de la marche tracé. Les anneaux de butée seront mis
contre le support et bloqués. Voir croquis 2.

Réglage de la course de fraisage en travers pour la marche

Les coupes de la fraise sont aux angles, comme décrit. Le
supporttransversal peut tre bloqué parla poignée tournante
GR 354. Un de ces anneaux de butée sera mis contre le sup-
port et bloqué. La distance (X) entre la barre de butée et le
support transversal est égale & I'épaisseur de la marche
moins le diameétre de la fraise.

épaisseur de la marche 40 mm
~ diametre de la fraise 22 mm
= course de fraisage 18 mm.
Bien entendu, il est également possible de régler la course
aprés letracé et'anneau de butée respectivementiabarre de
butée. Voir croquis 3.

p.ex.

L |
\ |
| Drehgriff \ASC j'”

| GR3s¢

Querfoluuing
Guertuluung

Abbildung 3



6.3 Frisweg-Einstellung Setzstufe quer
Nach dem Frasen der Trittstufe wird das Frésgerdt in
Anschlagstellung an der Setztstufe gebracht. Je nach Setz-
stufendicke wird der Fraser gewechselt, oder es wird das
gleiche Werkzeug verwendet, das vorher entsprechend der
Setzstufendicke ausgewahlt wurde.
Der Abstand der Setzstufe vom Rand des g
bekannt. An der Langsflhrung befindet sic
rer Anschlag mit Anschlagstange. Die Ans
soweit gegen den feststehenden Anschla
schoben und festgeklemmt, bis das Ma
schiagring und Langsfihrung gleich dem

z
A
kante/ Stufe und AnriB der Setzstufe ist (Abb.

6.4  Frasweg-Einstellung Setzstufe I4ngs

Die Fraseinstellung fir die Langsnute der Setzstufe wird mit
dem Anschlagsystem fiir Stufendicke vorgenommen. Der
Frasbeginn fir die Setzstufe ist nach dem Frasen des Trittes
vorhanden. Der Abstand zwischen den Stufen ist bekannt,
also auch die Fréslénge der Setzstufe.

Der Anschlag mit der Anschlagstange wird soweit zuruckge-
schoben und festgeklemmt, bis das MaB zwischen dem
Anschlag- und dem QuerfUhrungsteil vom Fréasgerét gleich

der gewulnschten Fréslénge ist. Die Anschlagstange fur die
Stufendicke wird etwas zur Seite gedreht, damit das Quer-

fuhrungsteil unten hindurchfahren kann (Abb. 5)

Abbildung 5

S SLAATMANAL s

schiag mit
schlagstange

fi9r Qatzstuyfe

schwenkbare Anschlagstange

_~ fur Trittstufe
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