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Operating Instructions for SCHEER-plastics
router HM 7 [©

1. Technical data

The plastics router HM 7 is equipped with a universal motor
and can therewith be connected to an alternating current/lighting
current net.

Before setting the unit into operation it must be checked and made
sure that the voltage stated on the power plate corresponds with
that of the net. The cable has two leads and can be connected to
earthed as well as to not-earthed plug sockets. In case the cable is
to be replaced, care is to be taken that only two-lead cables without
protective conductor are used. The motor has protective insulation
according to VDE 0740 and CEE publ. 20 and interference sup-
pression.

The feed line has to be protected by an at least 10-ampere fuse or
by an automatic device of 16 A.

Power consumption 600 watts

Voltage 230V

Speed (idle running) rom  26.000 min™'

Max. cutting depth 50 mm

Tool connection collet chuck 6 mm, 8 mm or 1/4”
Weight, net 22kg

Included in the delivery 1 spanner SW 8
1 spanner SW 13

1 spanner SW 19

copying stop FA 304

work table AT 311

base plate PL 438

suction hood for dust extraction
SA 316

Optional extras

2. Preparation for operation
2.1 Authorization for operating the machine

The plastics router must only be operated by a correspondingly
trained and authorized operator.

2.2 Voltage

The voltage stated on the rating plate must correspond with the po-
wer-supply voltage. The machine may be connected to wall
sockets with or without earthing. Do only connect the machine
when it is in switched-off position! Do not rivet or screw on additi-
onal plates and/or symbols in order to avoid a bridge-over of the
protective insulation! We therefore recommend sticker labels.

3. Field of application
3.1 Interior finish and manufacture of furniture

The HM 7 plastics Router is suitable for trimming plastic and
wooden glued strips and for profiling strips and boards.

Improper use could cause damage and accidents!

Manuel d’instructions pour l'affleureuse
portative SCHEER HM 7 ©

1. Caractéristiques techniques

Equipée d'un moteur universel, I'affleureuse portative HM 7 peut
donc étre branchée sur un réseau de courant alternatif/courant
lumiére.

Avant de la mettre en marche, il faut vérifier si la tension indiquée
sur la plague signalétique correspond bien a celle du réseau. Le
céble étant & deux conducteurs, il peut &tre raccordé a une prise
de courant avec ou sans mise a la terre. Au cas ou le cable doive
étre renouvelé, s'assurer que le nouveau céble soit bien & deux
conducteurs, sans conducteur de mise & la terre. Conforme a VDE
0740 et CEE publ. 20, le moteur est doté d'une double isolation et
il est antiparasité.

Le cable d'alimentation doit étre pourvu d'une protection non infé-
rieure a4 10 ampéres, ou par un coupe-circuit automatique de 16 A.

Puissance absorbée 600w

Tension 230V

Nombre de tours

(marche a vide) 26000 min™

Profondeur maximale

de plongée 50 mm

Raccordement d'outil pince de serrage de 6mm,
8mm ou 1/4”

Poids net 2,2 kg

Accessoires compris dans 1 clé a fourche, ouv. 8 mm

la livraison 1 clé a fourche, ouv. 13 mm
1 clé a fourche, ouv. 19 mm

Sur commande spéciale Butée de copiage FA 304
table de fraisage AT 311
plaque de base PL 438
dispositif d'aspiration SA 316

2. Mise en service
2.1 Autorisation d'utilisation

Le seul autorisé a utiliser I'affleureuse portative HM 7 est I'opéra-
teur possédant la formation et I'autorisation requises.

2.2 Tension

Latension indiquée sur la plaque signalétique doit correspondre a
celle du réseau. La machine peut étre raccordée a des prises de
courant avec ou sans contact de mise a la terre. Pour la raccorder,
la machine doit toujours se trouver hors circuit! Ne pas appliquer
des plaques indicatrices supplementaires ou des symboles de ri-
vetage ou vissage pour exclure tout pontage de la double isolation.
Nous recommandons d’utiliser dans ce but des plaques autocol-
lantes!

3. Domaine d’application
3.1 Décoration intérieure et fabrication de meubles

L'affleureuse HM 7 peut etre utilisée pour le fraisage des baguettes
d'entourage en matiere plastique et en bois ainsi que pour le profi-
lage des listels et de plaques.

Toute utilisation non idione peut &tre cause d'accidents ou de dé-
tériorations!
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Betriebsanleitung fur Umleimerfrase HM 7 -

1. Technische Daten

Die Umleimerfrase HM 7 ist mit einem Universalmotor ausgerustet,
kann also an ein Wechselstromnetz/Lichtstromnetz angeschlos-

sen werden.

Vor Inbetriebsetzung ist zu priufen, ob die auf dem Leistungsschild
angegebene Spannung mit der tatsachlich vorhandenen Netz-
spannung Ubereinstimmt. Das Kabel ist 2-adrig und kann sowohl
an geerdete wie an nicht-geerdete Steckdosen angeschlossen
werden. Bei Kabelerneuerung ist darauf zu achten, daf nur 2-adri-
ges Kabel ohne Schutzleiter verwendet werden darf. Der Motor ist
schutzisoliert entsprechend VDE 0740 und CEE publ. 20 und funk-

entstort.

Die Zuleitung ist mit mindestens 10 Ampere, bei Verwendung eines

Sicherungs-Automaten mit 16 Ampere abzusichern

Leistungsaufnahme 600 W
Spannung 230V
Drehzahl (Leerlauf) 26000 min™
maximale Tauchtiefe 50 mm

WerkzeuganschlufR Zangenspannung 6 mm,
8 mm oder 1/4"

2.2 kg

1 Maulschliissel SW 8
1 Maulschliussel SW13
1 Maulschlissel SW 19

Kopieranschlag FA 304
Frastisch AT 311
Grundplatte PL 438
Absaughaube SA 316

Gewicht netto
Lieferzubehor

Auf besondere Bestellung

Gerauschemissionswert

Der Gerauschemissionswert (Schalldruck-Pegel) dieser Um-
leimerfrase HM 7 ist kleiner 85 dB A. Es wird kein gesonderter

Gehdrschutz bendtigt
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2.2

Inbetriebnahme

Benutzerberechtigung

Die Umleimerfrase HM 7 darf nur von einem entsprechend ausge-
bildeten und autorisierten Bediener benitzt werden

Spannung

Die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung mul? mit der
Netzspannung Ubereinstimmen. Die Maschine kann an Steckdo-
sen mit oder ohne Schutzkontakt angeschlossen werden. Maschi-
ne nur ausgeschaltet anschlieRen! Zusatzliche Schilder und Zei-
chen dirfen nicht aufgenietet oder angeschraubt werden, damit
die Schutzisolation nicht Uberbriickt wird Wir empfehlen daher
Klebeschilder!

Anwendungsbereich
Innenausbau und Mébelfertigung

Die Umleimerfrase HM 7 eignet sich besonders zum Frasen von
Kunststoff- und Holzumleimern sowie zum Profilieren von Leisten
und Platten.

UnsachgeméaRe Verwendung kann zu Unféllen und Beschadigun-
gen fuhren!
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4. Handling the unit
4.1 Please note

4. Maniement
4.1 Attention

When changing tools, when checking or cleaning the unit or parts
of it, always draw out the plug of the feed cable from the plug
socket!

According to regulations of the trade association, portable ma-
chines must be switched off and must come to a standstill before
they are placed down.

4.2 Change of tools

The plastics router HM 7 can be delivered with 6 mm, 8 mm or 1/4"
collet chucking. SCHEER-tools of shaft form C with 6 mm, 8 mm
or 1/4” cylindrical shaft are to be used.

For locking the router shaft use the delivered spanner. Never tigh-
ten locknut without tool!

It is important that the tools are clean and provided with a drop of
oil. It is also important that the tools themselves are always well
tightened in order to prevent them from jamming. Spanners are
included in the delivery.

4.3 Tools

Primary condition for clean and neat boring and routing work as
well as for efficiency and a long service life of the machine is the
use of precisely true-running and faultlessly ground tools. Only
tools bearing the test mark of the trade association are to be
used. Tools delivered by SCHEER with the SF-mark comply with
these requirements.

Overload of the motor by too large diameters, too much feed or by
blunt tools is, of course, to be avoided. Damages occurring to non-
observance of these requirements are excluded from the guaranty
and from any other liability.

The length of the tools must be limited in such a way that after com-
pletion of the routing operation when the locking of the routing
depth has been released, or when the routing depth was limited by
means of the depth stop, the tools do not protrude over the bearing
face of the base plate when the workpiece is being moved back.
Attention: Danger of accidents! The maximum diameter of the rou-
ter is given by the hole in the base plate.

4.4 Handling and operation

The plastics router HM 7 must be gripped at the switch handle with
the on-and-off switch and at the turning clamping handie for the
routing depth. Do never work with the machine by using only one
hand! Both hands must grip both the handles. And never work
without base plate!

The handle positioned opposite the switch handle can be swivel-
led and serves for fixing the motor at any height position beween
0 and 50 mm. Additional locking of the height can be done by
means of the existing flat leaf screw.

4.5 Dust extraction

On special demand the plastics router HM 7 can equipped with
a dust extraction connection for outside dust extraction. In order
to serve environment and health, this possibility should be used.

4.6 Attention

During the routing work the plastics router HM 7 is to be guided in
such a way that the router turning in clockwise rotation moves
against the material, i.e. cut-up routing.

Avant d’effectuer un changement d'outil, une vérification ou un
nettoyage, retirer toujours la fiche du cable d'alimentation de la
prise de courant!

Les normes de la corporation professionnelle imposent 'arrét de
toute la machine portative avant de s'en dessaisir!

4.2 Changement d'outil

L'affleureuse portative HM 7 est équipée d'une pince de serrage
de 6 mm, 8 mm ou 1/4”, Les outils a utiliser avec les machines a pin-
ce de serrage sont des outils & queue cylindrique de 6 mm, 8 mm
ou 1/4” de la forme C.

Ne jamais serrer I'écrou de serrage sans outils de fraisage!

llimporte qu'au moment de leur montage, les outils soient propres
et pourvus d'une goutte d’huile. Les outils eux-mémes doivent tou-
jours étre bien serrés. Des clés sont comprises dans la livraison.

4.3 Outils

La condition fondamentale pour I'obtention d'un travail de pergage
et de fraisage bien fait, pour assurer un rendement élevé etla lon-
gévité de la machine, est I'utilisation d'outils de parfaite concentri-
cité et doment affatés. N'utiliser que des outils qui portent la mar-
que d'épreuve du syndicat professionnel. Les outils fournis par
SCHEER avec la marque SF répondent a ces conditions.

Il va de soi qu'il faut éviter toute surcharge du moteur par des dia-
meétres trop grands, une avance trop grande ou des outils émous-
sés. Les dommages dis a la non-observation de ces avertisse-
ments sont excius de toute garantie.

La longueur des outils doit étre limitée de telle fagon qu’une fois
terminé le fraisage et desserré le dispositif d’arrét pour la profon-
deur de fraisage, ou, si la profondeur de fraisage avait été limitée
par la butée de profondeur, les outils ne doivent pas étre en saillie
audessous de la face d'appui de la plaque de base lorsqu'ils effec-
tuent leur mouvement de retour. Danger d'accident! Le diamétre
maximal de la fraise est donné par I'ouverture de la plaque de
base.

4.4 Manipulation

Saisir I'affleureuse portative HM 7 a la poignée d'interrupteur qui
porte le disjoncteur a deux positions et & la poignée tournante pour
la profondeur de fraisage. Ne jamais travailler avec la machine en
la saisissant d'une seule main. Les deux mains ont leur place sur
les deux poignées. Ne jamais travailler sans la plaque de base
avec le guidage des colonnes.

La poignée se trouvant en face de la poignée d'interrupteur est
tournante et sert au blocage du moteur & toute hauteur requise
entre 0 et 50 mm. En plus, un blocage supplémentaire peut étre
réalisé a l'aide de la vis a oreilles.

4.5 Aspiration

La l'affleureuse portative HM 7 peut étre équipée d'un dispositif
d'aspiration pour une aspiration extérieure. Pour protéger
I'ambiance et la santé, il s'impose de profiter de cette possibilité.

4.6 Attention

Pendant le fraisage, conduire le moteur & main de sorte que la frai-
se qui tourne en sens des aiguilles d'une montre le fasse en sens
contraire au matériau, c'est-a-dire faire un fraisage en sens op-
posé.
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4, Handhabung
4.1 Bitte beachten:

Bei Werkzeugwechsel, Priifung oder Reinigung immer den Stek-
ker des Zuleitungskabels aus der Steckdose ziehen!
Handmaschinen miissen laut Vorschrift der Berufsgenossen-
schaft stillgesetzt sein, bevor sie aus der Hand gelegt werden!

4.2 Werkzeugwechsel

Die Umleimerfrdse HM 7 wird mit einer Frasspindel mit Zangen-
spannung 6 mm, 8 mm oder 1/4” geliefert. Es sind Werkzeuge der
Schaftform C mit zylindrischem Schaft 6 mm, 8 mm oder 1/4” zu
verwenden.

Zum Festhalten der Fraswelle mitgelieferte Maulschlissel verwen-
den. Spannmutter niemals ohne Fraswerkzeug anziehen!

Es ist wichtig, daB die Werkzeuge selbst immer gut festgezogen
werden, damit sie beim Arbeiten nicht festschlagen.

4.3 Werkzeuge

Grundbedingung fir eine saubere Bohr- und Frésarbeit, eine gute
Leistung und eine lange Lebensdauer der Maschine ist die Ver-
wendung genau rundlaufender, einwandfrei gescharfter Werk-
zeuge. Es diirfen nur Werkzeuge mit berufsgenossenschaftli-
chem Priifzeichen verwendet werden! Die von SCHEER geliefer-
ten Werkzeuge mit dem SF-Zeichen erfiillen diese Forderungen.

Selbstverstandlich ist eine Uberlastung des Motors durch zu
groBe Durchmesser, zu groBem Vorschub oder stumpfe Werk-
zeuge zu vermeiden. Schaden, welche auf Nichtbefolgung dieser
Hinweise zurlckzufuhren sind, sind von jeder Garantie ausge-
schlossen.

Die Lange der Werkzeuge muB so begrenzt sein, daB die Werkzeu-
ge nach dem Frasen, wenn die Arretierung fir die Frastiefe gel0st
ist, oder die Frastiefe mit dem Tiefenanschlag begrenzt war, beim
ZurGckfahren aus dem Werkstlck nicht unter der Auflageflache
der Grundplatte hervorstehen. Unfallgefahr! Der max. Fraser @ ist
durch die Offnung in der Grundplatte vorgegeben.

4.4 Bedienung

Die Umleimerfrase HM 7 wird am Schaltergriff mit dem Ein- und
Ausschalter und am Drehklemmgriff fUr die Fréastiefe angefaft. Nie-
mals einhandig mit der Maschine arbeiten! Beide Hande gehdren
an die beiden Handgriffe. Es darf niemals ohne Fréskorb (Grund-
platte mit Sdulenfiihrung) gearbeitet werden.

Der dem Schaltergriff gegentberliegende Handgriff ist drehbar
und dient zur Feststellung des Motors in jeder HOhenlage zwi-
schen 0 und 50 mm. Zusatzlich kann eine Héhenarretierung durch
die vorhandene Blattschraube erfolgen.

4.5 Absaugung

Die Umleimerfrase HM 7 ist auf Wunsch - auch nachtréaglich - mit
einer Absaugverrichtung fir Fremdabsaugung ausristbar. Um
der Umwelt und der Gesundheit zu dienen, sollte diese Mdglichkeit
auch genutzt werden.

4.6 Achtung

Die Umleimerfrase HM7 ist beim Frasen so zu fuhren, daB der sich
im Uhrzeigersinn drehende Fréaser gegen das Material lauft, so daB
also im Gegenlauf gefrast wird.
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5. Maintenance

Each electric tool needs regular and careful maintenance.

Before beginning with maintenance work, draw always the plug
out of the wall socket!

Regular blowing out with dry compressed air and cleaning increa-
ses the service life of the motor. The grooved ball bearings fitted in
the router are maintenance-free and provided with a permanent
grease lubrication. The carbon brushes have a service life of ap-
proximately 350 hours of operation. When they have a minimum
length of approximatly 6 — 8 mm, they must be replaced by new
ones. Such change of the brushes and any other repair work must
only be done by an electro-expert, by expert repair shops orby the
manufacturer. Inthis connection, only original spare partsare tobe
used. Changes or alterations on the portable electric router must
not be done in order to avoid any danger for the operator.

Besides, any change or alteration will exclude any claim for gua-
ranty.

The columns of the base plate in which the motor is moving up and
down must always be kept clean and be somewhat provided with
some drops of oil.

. General hints

When starting, working with and maintaining the machine, the
corresponding accident preventing regulations of the trade as-
sociations must be strictly observed.

. General hints concerning safety

See attached sheet “Hints concerning safety"

. Setting instructions for HM 7 Plastics Router
Setting procedure

Screw the slidig shoe FUS 358 to the base plate PLE 3198 using the
knurled screw XBE 420 so that the dimension 13 mm £ 0.5 is
obtained.

Position the inserts RIA 509 and BZE 567, and screw in the diffe-
rential screw XBE 418. The sliding shoe FUS 358 canthen be setfor
a trimmer bit between 10 and 19 mm diameter.

Before removing the sliding shoe, the differential screw must be
tightened using the regulating nut. It is not necessary to remove
parts of the adjusting unit. Tightening ensures that the same rout-
ing position is obtained when the sliding shoe is reattached.

9. Trimming strips
9.1 Setting of router bit and adjustable support.

Fasten the HKF-C flush trimmer using the colet.

Plunge the motor with the bit until the latter projects approx.
2-5 mm over the fixed base plate PLE 3198. Tighten the knob on
the motor housing and that flat leaf screw on the bearing housing.
Set the stop screw to the stop cam of the base plate.

Slide the adjustable angle RAM 460-2 on the movable part of the
support (sliding shoe) FUS 358 as close as possible up to the rou-
ter bit, and clamp it there.

This prevents the flush trimmer from cutting into the material when
the router is accidentally moved or shifted.

—_

. Entretien

Tout outil électrique exige un entretien aussi régulier que soi-
gneux.

Avant de procéder a des travaux d'entretien, retirer la fiche de la
prise de courant.

Le soufflage et le nettoyage a des intervalles reguliers augmente-
ront la durée du moteur. Pourvus d'un graissage permanent, les
roulements & billes a rainures, incorporés dans I'affleureuse ne
demandent aucun entretien. Les balais & charbon ont une durée
d'environ 350 heures. Il faut les remplacer au plus tard lorsqu'ils
ont atteint une longueur minimale entre 6 et 8 mm. Ce remplace-
ment des balais de charbon et d'autres travaux de réparation doi-
vent toujours étre effectués par un électricien, par un atelier des
réparations électriques, ou par le fabriquant lui-méme. Seules des
piéces originales de remplacement sont alors admises. Pour
exclure tout danger pour I'opérateur, il est interdit d'apporter des
modifications ou transformations a I'affleureuse.

Toute modification y apportée exclut un droit de garantie.

Les colonnes de la plaque de base, sur lesquelle le moteur effec-
tue ses mouvements de montée et de descente, doivent toujours
se maintenir dans un état de parfaite proprete et étre légérement
lubrifiées a I'huile.

. Avertissement général:

En effectuant des opérations telles que changement d'outil, véri-
fication ou nettoyage observer le réeglement de prévoyance con-
tre les accidents de la Corporation professionnelle.

. Renseignements sur la sécurité en général

Voir annexe “Avertissements sur la sécurité”.

Instructions de réglage pour 'affleureuse HM 7
Opération de réglage:

Visser la piéce angulaire de butée FUS 358 sur la plaque de base
PLE 3198 a I'aide de la vis moletée XBE 420 de fagon a respecterla
cote 13 + 5.

Mettre en place les pieces RIA 509 et BZE 567 et visser la vis diffé-
rentielle XBE 418, ce qui permet de régler la piece angulaire
FUS 358 pour les outils d'affleurage de 10 4 19 mm de diamétre.

Avant d'enlever la piéce angulaire, bloquer la vis différentielle a
I'aide de I'écrou de réglage. Il n'est pas nécessaire d'enlever des
éléments de l'unité de réglage. Le blocage de la vis permet de
retrouver la méme position de fraisage lors de la remise en place
de la piéce angulaire.

Fraisage de baguettes d'entourage
Régler la fraise et I'appui réglable
Serrer I'outil HKF-C a I'aide de la pince de serrage.

Faire avancer le moteur avec le fraise jusqu'a ce que la fraise
dépasse la plague de base fixe PLE 3198 d'env. 2 a 5 mm. Serrer la
poignée tournante qui se trouve sur le carter du moteur et la vis a
oreilles du carter de paliers pour le bloquer dans cette position.
Régler la vis de butée sur la came de butée de la plaque de base.

Approcher le plus possible ['équerre réglable RAM 460-2 qui est
fixé sur la piéce angulaire de butée FUS 358 (patin) de lafraise etle
bloquer.

Lors d’'un mouvement intempestif ou le gauchissement de I'appa-
reil on évite ainsi la pénétration de la fraise dans la piéce a
faconner.
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5. Wartung

T

Jedes Elektrowerkzeug erfordert eine regelmaBige und sorgfaltige
Pflege!

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist immer der Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

RegelmaBiges Ausblasen mit trockener Druckluftund Reinigen er-
hoht die Lebensdauer des Motors. Die in der Umleimerfrase einge-
bauten Rillenkugellager sind wartungsfrei und mit einer Dauerfett-
schmierung versehen. Die Kohleblrsten haben eine Laufdauer
von ca. 350 Stunden. Sie missen spatestens wenn sie eine Min-
destlange von ca. 6 -8 mm haben, durch neue ersetzt werden. Der
Kohlebirstenwechsel und andere Reparaturarbeiten darfen nur
von einer Elektrofachkraft, von Fachreparaturwerkstéitten oder
vom Hersteller ausgefUhrt werden. Dabei dirfen nur Original-
Ersatzteile verwendet werden. Veranderungen oder Umbauten an
der Handoberfrase diarfen nicht durchgefihrt werden, um eine
Gefahrdung des Bedieners zu vermeiden.

Jede Veranderung schlieBt einen Garantieanspruch aus!

Die Sdulen der Grundplatte, in welchen der Motor auf- und ab-
wiérts bewegt wird, sind immer sauber zu halten und leicht einzu-
Glen.

Allgemeine Hinweise

Bei der Inbetriebsetzung, beim Arbeiten und bei der Wartung der
Maschine sind die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften
der Berufsgenossenschaften zu beachten.

Allgemeine Sicherheitshinweise
Siehe Beiblatt ,Sicherheitshinweise”.

Einstellanleitung fiir Umleimerfrise HM 7
Einstellvorgang:

Gleitschuh FUS 358 an Grundplatte PLE 3198 mit Randelschraube
XBE 420 so anschrauben, daB das MaB8 13 + 0,5 eingehalten wird.

Einlegeteile RIA 509 und BZE 567 einlegen und Differenzial-
schrauben XBE 418 einschrauben. Dann kann der Gleitschuh
FUS 358 fur Umleimerfraser @ 10-19 mm eingestelit werden.

_XBE 420

| BZE 567

FUS 358
-

PLE 3198

Vor dem Entfernen des Gleitschuhs ist die Differenzialschraube
mit der Reguliermutter festzuklemmen. Teile der Verstelleinheit
brauchen nicht entfernt zu werden. Das Festklemmen ermoglicht,
daB beim Wiederanbringen des Gleitschuhs die gleiche Stellung
zum Frasen erreicht wird.

9. Frasen von Umieimern
9.1 Einstellung von Fraser und verstellbarer Auflage
Bundigfraser HKF-C mit Spannzange befestigen.

Motor mit Fraser eintauchen, bis Fraser ca. 2 -5 mm Gber die fest-
stehende Grundplatte PLE 3198 ragt. Drehgriff am Motorgehause
und Blattschraube am Lagerschild zum Arretieren anziehen. An-
schlagschraube auf den Anschlagnocken der Grundplatte stellen.

Den verstellbaren Winkel RAM 460-2 am beweglichen Auflageteil
FUS 358 (Gleitschuh) so nahe wie moglich an den Fraser heran-
schieben und festklemmen.

Dadurch wird bei einem unbeabsichtigten Bewegen oder Verkan-
ten der Maschine verhindert, daB der Bandigfrdser in das Werk-

stick hineinfrast.
11
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—
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A = verstellbar/adjustable/ réglable

B = bei 5 mm und weniger kein Einfrasen beim Kippen moglich
at 5 mm and less, router cannot cut into workpiece when tilted
a 5 mm et moins pas de défaut de fraisage lors d'un mouvement
de bascule

C = bis 6 mm kein Einfrasen beim Kippen maglich
up to 6 mm, the router cannot cut into workpiece when tilted
jusqu’a 6 mm pas de défaut de fraisage lors d'un mouvenemt
de bascule
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9.2 The entire routing unit is set to the workpiece, and the distance

between the bit and the edge to be machined is determined by test
passers. If the flush trimmer is tol far from the edge, the locking nut
onthe fine setting screw must be undone, and also the sliding shoe
knurled screw closest to the fine setting.

The direction of rotation is given on the top face of the setting
screw. The “+" symbol means that the tool moves towards the
workpiece when the screw is turned in that direction, while the “~"
symbol shows that turning the screw in that direction moves the
tool away from the workpiece. When the exact setting has been
reached, and tested in trial pass, the contact edges of the sliding
shoe and the diameter together form a straight cutting plane.

The fine setting lock nut and the knurled screw in the sliding shoe
must be tightened after every new setting to prevent unwanted
adjustment during the cutting operation.

9.3 When using edge cutters, e.g. KF 7 and KF 10, the contact edges

ofthe sliding shoe are only set to provide support, this setting being
to the diameter of the ball bearings or of the sliding ring. The setting
procedure is as described in 9.2.

9.4 When doing profiling work with quarter profile cutters (FRV, HFV),

the setting procedure is as in 9.2.

9.5 Setting the HM 7 when the copying stop FA 304 is used.

The sliding shoe is unscrewed. The two knurled nuts are undone
together with the sliding shoe from the base plate. Important: do not
undo the lock nuts of the fine setting screw. This ensures that the
original setting is maintained when the sliding shoe is screwed
back on.

The copying stop FA 304 is connected to the base plate using 2
fillister-head screws. The router bit and copying ball bearing are
positioned to form a cutting plane by adjusting the ball bearing
spindle.

9.6 Flush cutting

For flush cutting, the routing unit is set as for flush trimming and
applied to the edges. At the start of routing, the bit must be above
the glued strip to be machined off. The router bit plunges into the
strip, and a neat cutting pattern is obtained by up-cutting.

9.2 L'unité de fraisage complete est placées sur la piece a fagonner.

La distance entre la fraise et le chant a fraiser sera déterminée par
des essais de fraisage. Si I'affleureuse est trop loin du chant, des-
serer I'écrou de blocage de la vis de réglage fin, ainsi que I'écrou
moleté de la piéce angulaire qui se trouve tout prés de cette vis.

Sur la téte de la vis de réglage est indiqué le sens du réglage. Le
symbole »+« signifie que I'outil s'approche du bois si on tourne la
visdans ce sens. Sila fraise s'avance dans le bois (pénétredansle
bois) la vis de réglage fin est tournée dans le sens «—» et 'outil
s'éloigne du bois. Quand on a obtenu le réglage exact et aprés
I'avoir vérifie par un essai de fraisage, les bords d'appui de la piéce
angulaire etle diameétre de la fraise forme un plan droit de fraisage.

Il est nécessaire de serrer la conte-écrou de la vis réglage fin
et la vis moletée de la piéce angulaire aprés chaque réglage, afin
d'éviter un déréglage pendant le travail.

9.3 Si on utilise des fraises a bord, p.ex. KF 7 ou KF 10, les bords

d'appui de la piéce angulaire ne serent que de support et doivent
étre réglés sur le diamétre du roulement a billes ou de la bague de
glissement. Le réglage se fait selon la description sous point 9.2.

9.4 Lors du profilage par des fraises un quart de rond (FRV, HFV),

effectuer le réglage selon la description sous point 9.2.

9.5 Réglage de I'affleureuse HM 7 lors de ['utilisation de la butée de

copiage FA 304

La piéce angulaire (patin) est dévissée, en desserrant en méme
temps les deux écrous moletés de la plaque de base. Important:
Ne pas desserrer les contre-écrous qui se trouvent prés de la vis
deréglage fin. On retrouvera ainsile réglage initial lors de laremise
en place des elements.

La butée de copiage FA 304 est fixé a la plaque de base par deux
vis a téte cylindrique. La fraise et la roulement a bille de la butée
de copiage sont alignés dans le méme plan de fraisage a l'aide de
la broche sur roulement a billes.

9.6 Rognage

Pour le rognage, l'unité de fraisage est placee contre les chants
aprés avoir été réglée comme pour I'affleurage. Au début du travail,
fa fraise doit se trouver au-dessus de la baguette d'entourage a
affleurer et avance dans celle-ci. La technique du fraisage en sens
opposé permet d'obtenir un travail impeccable.






